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Budowa jak z klockdw lego

Jakub Przepidrka
Zdjecia: archiwum firm Hiittemann i Glulam

refabrykacja pozwala znacznie
Pskrécié czas pracy na budo-

wie, czyli w duzym stopniu
uniezalezni¢ sie od warunkéw at-
mosferycznych, a w efekcie obnizyé
koszty inwestycji. Stwierdzenie to
dotyczy w olbrzymim stopniu réw-
niez konstrukcji drewnianych. Cyfro-
wa obrdbka niewielkich konstrukciji
typu wiaty, wiezby dachowe, ogrody
zimowe jest juz powszechnie do-
stepna i z kazdym rokiem powstaja
kolejne centra obrobcze oferujgce
tego typu ustugi.
Stosunkowo nowym produktem jest
system budowy masywnych Scian,
stropow oraz dachow z drewna
klejonego warstwowo. Technologia
Hittemann Brettschihtholz Ele-
mente od ponad dekady zmienia eu-
ropejski rynek budownictwa zardéw-
no drewnianego, jak i tradycyjnego.
W duzym skrécie technologie budo-
wy masywnych $cian, stropéw oraz
dachéw z drewna klejonego mozna
porownac do sktadania klockéw lego.
Dzieki swej masywnosci oraz sta-
bilnosci konkuruje bardziej z tech-
nologig tradycyjng (murowang) niz
z innymi technologiami drewnianymi
(szkielet, bal itp.). Produkt oczywi-
scie klasyfikowany jest jako wyréb
budowlany z kompletem certyfika-
tow. Elementy w wiekszosci produ-
kowane sg w klasie GL24.
Podczas produkcji mozna uzyskacé
elementy $cienne o rdéznych wymia-
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System budowy masywnych $cian, stropdw oraz dachdéw

z drewna klejonego warstwowo.

rach, przy czym gtéwne dostepne
wymiary to: grubos¢ 6-26 cm, sze-
rokos¢ 28-100 cm, dtugos¢ nawet
do 24 m.

Przekroje typowe sg dostepne ,,od reki”
w magazynach dystrybutoréw. Typo-
we panele sg tam w dwoch gtownych
wymiarach: 10 x 36 x 1350 cm oraz
10 x 56 x 1350 cm. Dtugos¢ 13,5 m.h.
po podziale na pie¢ sztuk pozwala
uzyskac typowa wysokosc sciany (270
cm + 2 x 10 cm podwalina oraz oczep
= 290 cm). Grubos¢ 10 cm pozwala
stworzy¢ bardzo wytrzymate i stahilne
sciany, a w pofaczeniach paneli zmie-
éci¢ podwajne pioro-wpust oraz kanat
do schowania przewodow instalacji
elektrycznej. Te duze klocki lego lub

Fot. 1| Montaz stropu

inaczej mowigc drewniane cegty moz-
na wykorzysta¢ w wielu obiektach. Od
wiat, altan, ogrodéw zimowych, przez
caforoczne, energooszczedne, a na-
wet pasywne domy catoroczne po cze-
éci socjalne hal, biurowcéw, pawilony
handlowe oraz wiele innych.

Wyrézni¢ mozna dwa sposoby budowy

w opisanej technologii:

m prefabrykacja catych scian w zakfa-
dzie produkcyjnym i nastepnie ich
transport na plac budowy;

m bezposredni montaz panel po panelu
na placu budowy.

Oba sposoby majg podobng liczbe

zwolennikéw i kazdy z wykonawcow

moze z powodzeniem wybra¢ odpo-
wiadajgcy mu kierunek.
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Gtowne <zalety prefabrykacji $cian
w hali to uniezaleznienie sie od warun-
kow atmosferycznych i znaczne skré-
cenie czasu montazu bezposrednio na
placu budowy.

Po stronie plusow budowy panel po
panelu na budowie mozemy wskazac
m.in.: nizsze koszty transportu, ta-
twiejsza logistyke, mozliwos¢ budo-
wania w miejscach o utrudnionym
dostepie (np. waskie dziatki, gesta za-
budowa), elastycznos¢ w projektowa-
niu budynku (zmiany nawet podczas
realizacji inwestycjil.

Montaz paneli, podwalin oraz oczepow
odbywa sie w prosty sposob za po-
mocg facznikéw systemowych (gtow-
nie wkretow). Do mocowania scian do
fundamentu stuza systemowe tgczni-
ki (gtéwnie katowniki i kotwy, wkrety
oraz gwozdzie).

Technologie  najwygodniej  stosuje
sie na ptycie fundamentowej, ale nie
stanowi problemu budowa na fawach
fundamentowych, nalezy jedynie pa-
mieta¢ o zakonczeniu tawy odpowied-
nig warstwa, najlepiej wiencem zelbe-
towym, aby mozliwe bylo zakotwienie
tgcznikow.

Jako uzupetnienie sciany stosuje sie
odpowiednig izolacje, najlepiej z ma-
teriatow drewnopochodnych. Grubosé
jej (zwykle 15-18 cm) dobiera sie
w zaleznosci od wspotczynnika prze-
nikania ciepfa, jaki chcemy uzyskac.
Na izolacji wykonuje sie elewacje (tu-
taj jest mnéstwo mozliwosci) i ciana
jest gotowa.

Na konstrukcje stropéw z powo-
dzeniem mozna stosowaC opisane
magazynowe profile $cienne. Jed-
nak ze wzgledu na rdzne rozpietosci
ciezko jest usystematyzowac jedna
typowag dtugos¢c paneli. Dodatko-
wo w zaleznosci od rozpietosci oraz
obcigzen nalezy dobra¢ odpowied-
nig grubos¢ elementow. W stropach
w  wiekszosci przypadkéw nie ma
potrzeby pozostawiania otworu na
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instalacje elektryczng. Wobec po-
wyzszego elementy stropowe najle-
piej prefabrykowa¢ ,pod konkretny
projekt” i dostarczac od razu dociete
na wymiar.

Gtowne wymiary: grubos¢ 6-26 cm,
szerokosc 28-100 cm, dfugosc na-
wet do 24 m.

Stropy sg czescig catego systemu
budowy, jednak z powodzeniem moz-
na je stosowaé odrebnie. Swietnie
sprawdzajg sie w domach szkieleto-
wych, z bali oraz w budynkach muro-
wanych. Popularny jest réwniez mon-

taz na istniejgcych konstrukcjach
stalowych. Montaz stropu o po-
wierzchni 100 m?2 nie przekracza
2-3 godzin, co daje duza przewage
nad technologiami wykonywanymi na
budowie. Uzyskuje sie gotowy sufit
niewymagajgcy zadnych dodatko-
wych prac. Od géry strop réwniez
mozna uzytkowa¢ natychmiast po
wykonaniu. Oczywiscie dla uzyskania
wyzszych parametrow izolacyjnosci
termicznej oraz akustycznej mozna
wykonac¢ kolejne warstwy, np. folia,
styropian, rozprowadzenie instalacji
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ogrzewania podfogowego oraz ja-
strych cementowy. Taki kompletny
wielowarstwowy strop pozwala uzy-
ska¢ parametry zblizone do techno-
logii ciezkich, a nawet lepsze.
Gtowne zalety prefabrykowanych
stropéw w opisywanej technologii
to: dosc lekki, ale masywny, suchy
i stahilny materiat budowlany, dzieki
niskiej masie objetosciowej mozli-
wos¢ stosowania w budynkach re-
montowanych o ograniczonych do-
puszczalnych obcigzeniach, bardzo
krétki czas montazu i mozliwose
przystapienia do kolejnych prac juz
w trakcie uktadania stropu, piekno
drewna na kondygnacji nizszej (bez
dodatkowego kosztu).
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W budynkach z powodzeniem mozna
stosowac tradycyjng wiezbe dacho-
wg, dobrym dopetnieniem sg jednak
panele dachowe (mozliwosci produk-
cyjne jak dla stropow) oraz ciekawy
efekt wizualny bez dodatkowych na-
ktadow. Dzieki zastosowaniu paneli
mozemy znacznie zredukowac ilos¢
elementéw  konstrukcyjnych  oraz
znacznie uprosci¢ wykonanie kolej-
nych warstw dachu.

Zbudowanie konstrukcji standardo-
wego domu w technologii Hittemann
Brettschichtholz Elemente nie prze-
kracza tygodnia, a doprowadzenie do
stanu deweloperskiego trzech mie-
siecy. Wysoka izolacyjnos¢ materiatu
drewna, brak mostkéw termicznych,

Fot. 4 | Budowa domu z elementéw z drew-
na klejonego

fatwos¢  precyzyjnego  wykonania
pozwalajg znacznie obnizy¢ koszty
utrzymania obiektu, w tym zreduko-
wac koszty ogrzewania.



