Stropy drewniane

Budujagc dom w dowolnej technologii, czy to murowanej, z bali drewnianych,
czy szkieletu drewnianego przychodzi moment wyboru oraz wykonania stropu.
Bardzo czesto jest to ciezki orzech do zgryzienia dla wykonawcéw i mnéstwo
pytan od inwestorow. Kazde rozwigzanie ma swoje wady i zalety, ale kazdy wy-
maga stosunkowo duzo pracy jak i naktadéw czasowych oraz materiatowych. Dla
wielu projektantéw, firm wykonawczych jak i klientow indywidualnych ztotym
rozwigzaniem okazujg sie wprowadzone do obrotu juz przeszto 10 lat temu pre-
fabrykowane stropy z drewna klejonego warstwowo (Huttemann Brettschichtholz

Elemente - HBE).

Montaz nie wymaga zadnych prac mokrych
i jest niesamowicie szybki - ,utozenie”
stropu o powierzchni ~100m2 nie zajmuje
wiecej niz 2 godziny! Technologia pozwala
dostarczy¢ komplet elementéw stropowych
przygotowanych na wymiar w ciggu 1-2
tygodni. Materiat jest wysuszony w catej
swojej objetosci dzieki czemu pochtanianie
wilgoci oraz jego praca jest zminimalizowa-
na. Montaz i faczenia do wykonania recznie
lub niewielkim dZzwigiem. taczniki typowe
- mechaniczne.

Elementy te znajdujg bardzo szerokie za-
stosowanie. Moga stanowi¢ konstrukcje
antresol, poddaszy uzytkowych, stropy
w budynkach murowanych oraz drewnia-
nych szkieletowych oraz z bala, moga byé
réwniez stosowane w pawilonach handlo-
wych, obiektach rolniczych, przemystowych
na podkonstrukcjach stalowych oraz wielu
innych realizacjach. Sa to elementy typowo
konstrukcyjne, produkowane w klasie GL24
z petna certyfikacja.

Pod wzgledem konstrukcyjnym elementy
te zatatwiaja sprawe catkowicie. Spodnia
warstwa wykonywana jest w jakosci wizu-
alnej co nie wymaga zadnych dodatkowych
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prac wykonczeniowych, a jednoczesnie daje
mozliwos¢ tatwego barwienia impregnata-
mi jezeli architektura wnetrz tego wymaga.
Gérna powierzchnia najczesciej w jakosci
przemystowej pod dalsze wykorczenie. Zda-

rzaja sie realizacje gdzie klienci zostawiajg
drewno bez kolejnych warstw wykofczenio-
wych, np. poddasza czeSciowo uzytkowe,
antresole, pomieszczenia gospodarcze, sale
treningowe itp. itd. Najbardziej podstawo-

-~

wym wykofczeniem s3 panele podtogowe,
deski itp. Rozwigzaniem najczesciej stoso-
wanym w domach wielokondygnacyjnych
jest komplet kolejnych warstw: folia, styro-
pian, w ktérym rozprowadzane sg niezbedne
instalacje, jastrych cementowy, w ktérym
mozemy ulokowaé m.in. ogrzewanie pod-
togowe. Taki wielowarstwowy strop spetnia
wysokie wymagania budownictwa masyw-
nego, uzytkowe oraz akustyczne.

Ideg powstania produktu byto stworzenie
masywnego stropu o uktadzie tarczy, ktéry
bedzie maksymalnie zblizony do stropéw
klasycznych (zelbetowych) zaréwno pod
wzgledem trwatosci i masywnosci jak
i izolacji akustycznej. Elementy stropowe
zbudowane sg praktycznie tak jak klasyczne
belki z drewna klejonego warstwowo — ptyty
ztozone najczesciej z 4 cm grubosci lameli
tworzace prefabrykaty grubosci 10-26 cm,
szerokosci 24-96 cm oraz dtugosci produk-
cyjne nawet do 24 m. Dtugos¢ kazdorazowo
dopasowywana jest pod potrzeby danego
obiektu. Panele taczone sg miedzy sobg
na podwdjne pidro-wpust. Grubosé zalezy
najczesciej od rozpietosci oraz przewidy-
wanego obcigzenia, szerokos¢ od ekono-
micznego podziatu (brak odpadéw) lub
mozliwosci montazu recznego (niska waga
poszczegblnych elementéw), a dtugosci
od wielkosci obiektu, ktéry przekrywamy.
Najkorzystniejsze pod wzgledem zuzycia
materiatu oraz szybkosSci montazu sg roz-
wigzania wieloprzestowe.

Nie wiesz jaka grubosc stropu dobraé
i jak dobrze wykona¢ montaz? Zwréc
sie do nas!
Przedstawiciel producenta oraz jednost-
ka doradczo-projektowa:
Glulam Pro
www.glulam.pl

Swiadczymy ustugi doradcze, dostarczamy
niezbedne obliczenia konstrukcyjne oraz
wskazujemy najblizszych partneréw handlo-
wych, u ktérych mozna zaméwi¢ kompletng
konstrukcje stropu.
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