Masywne budownictwo
drewniane - sciany HBE

W ostatnich latach zauwazamy niesamowite tempo rozwoju masywnych konstrukcji
drewnianych. Okazato sie bowiem, Zze mozna budowac kilkunastopietrowe obiekty
w catosci ztozone w komponentow drewnianych (jak chociazby 14-pietrowy
budynek w Bergen (Norwegia), zaprojektowany i wykonany w catosci z drewna
klejonego warstwowo oraz elementéow CLT). Sa one co najmniej tak samo
bezpieczne, jak te ze stali i zelbetu, a daja cata mase dodatkowych korzysci.

Wielu czotowych swiatowych projektantéw
i wykonawcow juz kilka lat temu okrzykneto
XXI wiek wiekiem masywnych konstrukcji
drewnianych. Wiodace kraje w tego typu
rozwigzaniach to m.in. Kanada, Anglia,
Francja, Norwegia, Niemcy, Austria. Za-
pewne powstanie pierwszego drewniane-
go wiezowca w Polsce to temat bardziej
odlegty, ale dzieki dostepnosci nowych
technologii mniejsze projekty mozemy juz
bez obaw projektowaé i realizowac. Z po-
moca przychodzi tutaj system Hiittemann
Brettschichtholz Elemente i jego profile
scienne (o stropowych oraz dachowych pi-
saliémy w poprzednich wydaniach).

W duzym skrécie technologie mozna poréw-
na¢ do duzych klockow ,Lego” - intuicyjne
i szybkie w montazu, pewne drewniane pre-
fabrykaty. Dla czytelnikéw zorientowanych
w technologiach drewnianych - powstate w
systemie HBE Sciany mozemy poréwnaé ze
$cianami CLT. Pracujemy jednak szybciej oraz
ze znacznie wigksza elastycznoscia, (Sciany
sktadane sa w catosé z uniwersalnych, tatwo
dostepnych paneli), otwartos¢ na dyfuzje
pary wodnej (warstwy kleju biegna jedynie
w poprzek Sciany) oraz mozemy budowaé
w wielu trudno dostepnych miejscach panel
po panelu nie komplikujac sobie przetadun-
kéw oraz transportow. Dzieki pionowemu
uktadowi paneli wykorzystujemy blisko 10
razy wyzsza wytrzymatos¢ drewna wzdtuz stoi
niz w poprzek. Produkt oczywiscie klasyfi-
kowany jest jako wyréb budowlany z kom-
pletem certyfikatéw. Elementy przewaznie
produkowane sg w klasie GL24.
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Fot. 1. Montaz prefabrykowanych scian na placu budowy.

Gtéwne dostepne wymiary produkcyjne:

= grubos¢ od 6 do 26 cm,

= szerokos¢ od 28 do 100 cm,

= dtugos¢ nawet do 24 m.

W toku rozwoju i ewolucji system jest juz
w petni zoptymalizowany do przekrojow ty-
powych dostepnych od reki w magazynach
dystrybutoréw. Panele typowe wystepuja
w dwach gtéwnych wymiarach: 10x36x1350
cm oraz 10x56x1350 cm. Dtugosé 13,5 mb
po podziale na 5 szt. pozwala uzyskac ty-
powa wysokos¢ Sciany bez odpadéw (270
cm + 2 x ~10 cm podwalina oraz oczep =
~290 cm). Grubos¢ 10 cm pozwala stworzyé
bardzo wytrzymate i stabilne $ciany, a w po-
taczeniach zmiesci¢ podwdjne pidro-wpust

oraz kanat na schowanie przewodéw insta-
lacji elektrycznej. Te duze klocki lego, lub
inaczej méwiac ,drewniane cegty” mozna
wykorzysta¢ w wielu obiektach. Od wiat, al-
tan, ogrodéw zimowych, przez catoroczne,
energooszczedne a nawet pasywne domy
catoroczne. Réwniez czesci socjalne hal,
biura, pawilony handlowe obiekty rolni-
cze, agroturystyczne, boksy dla koni i wiele,
wiele innych.

Wyodrebni¢ mozna dwa sposoby monta-
zu: prefabrykacja catych Scian w zaktadzie
produkcyjnym i nastepnie ich transport
na plac budowy jak réwniez bezposredni
montaz panel po panelu na placu budo-
wy. Obie formy majg podobng ilosé zwo-

Fot. 2. Schemat montazu panel po panelu na placu budowy, niczym duze klocki "Lego".

lennikéw i kazdy z wykonawcéw moze
z powodzeniem wybraé odpowiadajacy
mu kierunek w zaleznosci od projektu oraz
wtasnych zasobdéw.

Gtéwne zalety prefabrykacji Scian w hali:
= uniezaleznienie sie od warunkéw atmo-

sferycznych,
= znaczne skrdcenie czasu montazu bezpo-

Srednio na placu budowy,

Po stronie pluséw budowy panel po panelu

na budowie mozemy wskaza¢ m.in.:

= nizsze koszty transportu, tatwiejsza lo-
gistyka,

= mozliwo$¢ budowania w miejscach
o utrudnionym dostepie, np. waskie
dziatki, gesta zabudowa,

Fot. 3. Kompletna konstrukcja domu w systemie HBE przed przystgpieniem do montazu izolacji.

= elastycznosé w planowaniu budynku na-
wet podczas realizacji.

W przypadku prostych, sezonowych obiek-
téw konstrukcje takiej Sciany wystarczy za-
impregnowac od zewnatrz odpowiednimi
preparatami. W przypadku doméw dokta-
damy od zewnatrz odpowiednig warstwe
izolacji, najlepiej z materiatéw drewnopo-
chodnych lub wetny mineralnej i wykan-
czamy elewacja wedle upodoban (np. tynk,
klinkier, elewacja drewniana).

Na zakoriczenie warto zwrdci¢ uwage na fakt,
iz zagorzali fanatycy doméw murowanych
rzadko kiedy zmieniajg kierunek w strone
szkieletu drewnianego lub domu z bala. Na-
tomiast duzo szybciej przekonuja sie do ma-
sywnych technologii drewnianych opisanych
powyzej. Pozwala to z duzym optymizmem
spojrze¢ na wspomniane produkty jako po-
wiew $wiezosci oraz kolejny przyrost rynku
doméw drewnianych w naszym kraju.

Jezeli potrzebujesz wiecej informacji - skon-
taktuj sie z dystrybutorem:

GLULAMPe

www.glulam.pl

www.glulam.pl
tel. +48 503 037 177
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